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CEPLIK HAKKINDA GENEL BILGILER

Ceplik kumaglar 4 ana bagslik altinda toplanabilir.

@® % 100 pamuk ceplikler

@® % 100 pollyester ceplikler

@ Pollyester - pamuk ceplikler

@ Pollyester pamuk harmandan karisik ceplikler

Konfeksiyonu yapilacak Griiniin niteligine gore ceplik secimi yapilir.

Ceplik kumasin gramajinin adir olmasi, pollyester oraninin ¢ok olmasi, 6rgi cesidinin farkli olmasi ve degisik
Ozelliklere sahip olmasi higbir sekilde kumasin saglam oldugu anlamina gelmez.. Glinkii her kumas yapilacak
islemlere ve bu asamada kullanilacak kimyasallara gore farkl tepkiler verir.

Dort ana baglik altinda topladigimiz cepliklerin hepsi kendi aralarinda 6rgii cesitlerine gore ayrilir. Ceplik kumaslarda
genel olarak piyasada kullanilan 6rgi cesitleri asagidaki gibidir.

1- 1/1 bez ayad (poplin)

2- 2/1 dimi (gabardin)

3- 3/1 dimi (gabardin)

4- Baliksirti (armdirli)

5- Jakarli (kendinden desenli)
A- Ham Ceplik: Sadece dokuma islemi yapilmis daha sonra higbir islem gérmemis cepliktir.. Genel olarak ana
kumasta ham kullanilacak ise tercih edilir. Piyasada ¢ok az kullanihr.
B- Natiirel Ceplik: Ceplik dokunduktan sonra boyahanede sadece hasili sékiilliip baska bir kimyasala maruz
kalmadan bitim iigslemleri yapilan Griindiir.-Denim konfeksiyonlarda agir yikamalarda tercih edilmelidir. Kumasin
ekru rengi korundugu icin natiirel goriintiist verir.
C- Kasarh Ceplik (PFD): Dokuma isleminden sonra boyahanede hasil sokiliip cesitli kimyasallarla Griniin
agarmasi yapilip kullanima hazir hale gelmis cepliktir. Piyasada en ¢ok tercih edilen tiirdiir. Rengi beyaz ile nattirel
arasidir. Parca boya veya daha sonra yapilacak baski islemlerinde daha iyi netice alinir.
D- Beyaz Ceplik: Dokuma isleminden sonra boyahanede kullanilan kimyasallar ve liflerin tamamen beyazlatiimig
olmasi ile kullanima hazir hale getirilmis cepliktir. Piyasada ytlizeysel goriiniimii daha diizglin oldugu icin tercih

edilir.

E- Boyali Ceplik: Dokuma isleminden sonra boyahanede ceplik kumasin istenilen renk dogrultusunda boyanarak
kullanima hazir hale getirilmis halidir.

Liflerin 6zelligine gore genel olarak ceplik piyasasinda 3 gesit boyar madde kullanilir.

1- Dispers Boya
Pollyester lifleri icin kullanilan boya cesididir. Hypo ya karsi dayanikhdir.

2- Reaktif Boya
Pamuk liflerinin boyamasi icin kullanili. Hypo'ya karsi dayaniksizdir. Camasir suyuna temas ettiginde
renk degistirir.

3- Indantren Boya
Pamuk liflerinin boyanmasinda kullanilir. Hypo karsi dayanikhdir.
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F- Ipligi Boyah Ceplik: Dokuma esnasinda boyali iplerin kullanildigi ceplik cesididir. Orgii degistirilerek desen
ve gorlinti verilir.

1- Enine Cizgili: Dokumada sadece atki (enine) ipleri renkli iplik kullanilarak Gretilir. Atk iplerini dokuma
esnasinda degistirmek miimkiin oldugu igin 3-5 mt dahi dokunabilir.

2- Boyuna Cizgili: Dokumada, sadece ¢ozglideki iplikler renkli kullanilarak elde edilir. C6zgli (boyuna)
iplikleri biiylk leventlere dizilerek ortalama 7200 tel iplik dizimi yapilarak hazirlandidi icin minimum 2500 mt
yapilabilir.

3- Ekose Ceplikler: Dokuma esnasinda hem ¢6zgl (boyuna) hem de atki (enine) ipliklerinin boyali
olarak kullanimi ile {iretilen cepliklerdir. Uretimi gok megakkatli ve uzun siire aldigi igin-minimum 3000 mt Uretilir.
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PERFORMANS TESTLERI

A- HASLIK TESTLERI
1- Siirtme Hasligi Testi
2- Yikama Hasligi Testi
3- Su Hashdi Testi
4- Ter Hashgi Testi
5- Kuru Temizleme Testi
6- Isik Hasligr Testi

B- FIZIKSEL PERFORMANS
1- Gramaj Testi
2- Kopma Mukavemeti
3- Yirtilma Mukavemeti
4- Asinma Dayanimi Testi
5- Patlama Mukavemeti
6- Boncuklagsma Testi
7- Dikis Agmasi Testi
8- Boyutsal Degisim Testi
9- Egalize Bozuklugu

C- KIMYASAL ANALiZ TESTLERI
1- Yasakli Azo Boyarmaddeler
2- Agir Metaller
3- Formaldehit
4- pH

D- ELYAF ANALIZ TESTI
1- Iplik Analiz Testi
2- Kostriiksiyon Testi

Test sonuglarinda cikan rakamlar, mamul halindeki ceplik kumagin niteliklerini belirler. Hangi nitelikte ceplik
kullanilacadi ise, mamul haline getirilecek Griine yapacaginiz islemlere baglidir. Bu sebeple, yapacadini islemlerin,
hangi test sonuclarini etkileyebilecedini bilmeli ve ona gore bir {irlin segcmelisiniz.
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Ceplik Igin Istenen Ortalama Test Degerleri

Test Metodu Istenilen
1- Yirtiima Mukavemeti (ISO 13937 — 1) min. 1kg
2- Dikis Agmasi (ISO 13936 -1 ) - 120 N < 4mm
3- Sirtiinme Renk Hastaligi (ISO 105 X 12) Kuru: 4.0 / Yas:3.0
4- PH Degeri 5-8
5- Boncuklanma (IOS 1295 - 2) min. 3.0
6-Yikamada Boyut Degisikligi (ISO 3005) +-%5

7- Yikamaya Karsi Renk Hashgi / Multifbre

(ISO 105C06)

3-4 (her bir bilesene karsi
AC,CO,NY,PES,W0))

8- Egalize Bozuklugu

max 2%

@ Bu tabloda istenilen degerler, 6rnek olarak orta dereceye yakin bir mamul igin
verilmistir. Her Griiniin imalat asamasina gore istenen dederler degisebilir.

@ Istenilen deger veriimeden yapilan testler, hicbir anlam ifade etmeyecektir.
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Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Dikim ve yikama kosullarirhakkinda verdigimiz bilgiler
dogrulfusunda iiretilmis higbir:ceplik, istenmeyen
tepkiler vermez. Isinize “hakimiyetinizi kanitlayan
bu bilgileri, dreftime baslamadan tedarikginiz ile
paylasmaniz: emege olan'‘sayginizi ve" karhliginiz
arttiracaktir.

*Ceplik kumasin' mukavemeti, ana kumas kadar
olmayacagina gére mutlaka tedbir “alinmali (ayni
ortamda islem gérdiigii disiiniiliirse)

*Ceplik kumags ile ana kumas ayni konstriiksiyonda
olmadigina gore, kullanilan kimyasallara ayni tepkiyi
vermesi beklenemez.




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

XAyni regeteiile RPT yikama'yapilsa dahis* dis kumasin
lotunawgére, renk:‘tutturmak,:i¢in, zaman:-‘veya
kimyasal farkli' oranda kullanilirsa ceplik kumasin
tepkisizde degisir,

*Yikama regeteleri, dis kumasta degisik gorintii
elde etmek igin degistirildiginde veya tam tersi dis
kumas degistirildiginde, haliyle' yikama regetesi de
degiseceginden, ceplik .kumas denenmeli ve sonra
parti yikamaya gegilmeli.

*Agartici kimyasallar kullanilanyikamaregetelerinde,
renkli veya baskili ceplik kullanilacak ise mutlaka
INDANTREN; Dispers veya: pigment boyali driinler
tercih edilmelidir.




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

ENZIM ve TAS kullanilan her yikamada; cep agzina;
diinyanin her yerinde, kontrol dikisi atiliyor.
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Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Dis kumas,.vindigo, siilfir, kikirt« * vb. gibi
boyarmaddeler ile iglenmis ise, .ceplik kumasin' bu
kumaslardan . alacagi rengi: onlemek .igin yikama
recetelerinde, yeterli’ oranda .boya uzaklagtirici
dispergator tirevi kimyasallar kullaniimahdir.

Yistenilen fiziksel degerler ceplik kumasin cep
torbasi .« haline getirilip, dis kumasa baglanmasi
cepligin boyutlariyla, dis kumasin fiziksel ozelligine
ve baglanti sekline gére degisiklik gosterebilir: Bu
sebep ile fiziksel gostergelere model bazinda ayri
ayri bakilmaldir.




Ceplik Kumas Igin Onemli Notlar

NZIM ve TAS kullanilan her yikamada; cep agzina;
diinyanin her yerinde, kontrol dikisi atiliyor.
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Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Parga boyama:' yapilacak..driinlerde _iyi sonug
alabilmek.igin, ceplik kumasin %100"pamuk ve tam
proses (gaze-merserize soguk ‘kasar-sanfor) islem
yapilmis olmali.

*Ceplik kumas iiretimi de, dis kumas .gibi ayn
islemlerden gegmektedir. Bu sebeple ceplik kumag
sipariglerinde de termin istemek ve iiretim programini
ona gore yapmak isletmenizin planlamasini oldukga
rahatlatacaktir.




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

ENZIM ve TAS kullanilan her yikamada; cep agzina;
diinyanin her yerinde, kontrol dikisi atiliyor.
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Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Konfeksiyonu ' yapilmig {iriinlerde, ceplik kumasi
degistirmek veya tamir etmek gok zor ve masrafli
oldugundan, tedarikginiz ile mutlaka iirin hakkinda
ve konfeksiyonu hakkinda iletisim halinde olun: Bilgi
alin ve bilgi verin.

*Tdm kumaglarda oldugu' gibi ceplik kumasta da
pH onemlidir. Fakat pH, kumaslarin yikamasinda
kullanilan suyun sertlik derecesi ile ilgili oldugundan,
yikamali  driinlerde, 6lgiili oranda kullanilan  asit
tirevleri (bkz' sayfa 8) ph dengesini ‘ayarlar. Bu
sebeple pH degerlerine yikama sonrasi bakilmalidir.




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

ENZIM ve TAS kullanilan her yikamada; cep agzina;
diinyanin her yerinde, kontrol dikisi atiliyor.
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Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Ceplik kumag' tretiminde «yaygin olarak rejenere
(geri doniistiirdlmds) iplikler kullanihr.

Rejenere iplik' iginde pamuk-polly-naylon-viskon
gibi ip yapiminda kullanilan tiim materyaller, kumasin
yapisini bozmayacak oranda ve homo jen:olmayan bir
dagilimda ‘bulunur.

*Ceplik:'kumasin lretimi sirasindakullanilan . birgok
kimyasal, driin-halini aldiktan sonra, yapilan yikama
esnasinda, kullanilan kimyasallarla ya tamamen
izerinde atilir'ya da islevicazaltilir.

Ornek: 'Ceplik kumasin sert olmasi igin verilen
apre, yikamadan sonra, .azalarak kumasin tekrar
yumusak:bir tuse almasini saglar. Ilk bastaki. hafif
sertlik, bilhassa seyrek ve hafif iiriinlerde, cepligin
pastalda’ rahat serilmesini, kesilmesini sagladigi
gibi dikim esnasinda da dikis kaymasini.engeller ve
mukavemetini arttirir:




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

ENZIM ve TAS kullanilan her yikamada; cep agzina;

diinyanin her yerinde, kontrol dikisi atiliyor.

o

Yy

-
-
-
<
~
*
-

s
‘i
~

R
35
.
1 54

s rert
a4

PLoh

CEBINIZI KORUMAK ICIN ONCE CEPLIGINIZI KORUYUN:.:



Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Ceplik kumaglar, maliyetlerinin disiik olmalari sebebi
ve polyester pamuk karisimi kumaglardan imal edildigi
igin, polyesteri ayri bir boya gami ile, pamuk kismi
baska bir boya gesidi ile, boyanmakta ve istenilen
renk elde edilmeye ¢alismaktadir. Bu. nedenlerden
dolay: partiler arasinda ton farkliliklarinin_ .éniine
kesin bir sekilde gegilememektedir. Ancak fark
minimum: seviyeye indirilmeye ¢alisilir.

*Boyale bir cepliki'kumas (stiine baski yapilacak
ise; baski yapilacak renk;" boyali kumastan, baski
esnasinda, renk alacagindan dikkatli edilmelidir.
Pigment baskilar, daha sonra yapilacak, agarticih
yikamalarda renk.'degistirmez, " hafif solar. Bu
sebeple, agarticili yikamalarda pigment baski
tercih edilmelidir, Zemin boyali.ise, boyali zeminde
INDANTRENolmasi gerekmektedir.




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

ENZIM ve TAS kullanilan her yikamada; cep agzina;
diinyanin her yerinde, kontrol dikisi atiliyor.

CEBINIZI KORUMAK ICIN ONCE CEPLIGINIZI KORUYUN:.:




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Fenolik sararma, (giines isiginda beyaz ve pastel
renklerin sararmasidir) ceplik® kumaslarda” da
depolama sirasinda, goriinen bir olaydir. (uzun siire
bekleyen uriinlerde:giiriniir). Genellikle ambalajdan
kaynaklanir... Fakat béylebir test istenecek ise,
kumasin “lretim asamasinda da: alinacak tedbirler
vardir. Tedarikginize, bilgi vererek; " boyahane
asamasinda kullantlacak kimyasallarla problemi
gozmesini isteyebilirsiniz,

*Ceplik torbasi kesildikten sonra; “parga baski
yapilacak ise, cepligin yapisi dikkate alinarak baski
esnhasindaki: ‘sicaklik max 150°c olacak sekilde
ayarlanmalidir. _Baskinin tutunurlugunu _ sicaklikla
degil kimyasallarla ayarlamak gerekir:




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Ceplik kumasta olusan tiiylenme ve boncuklanma
gibi problemler yipranmadan dolayi gercgeklesir.
Genellikle kisa elyafl iiriinlerde olur. Cepligin retim
asamasinda yapilacak gaze (yakma) veya boyama
asamasinda kullanilacak tiy " dokicii enzimler bunu
engeller:(10. sayfay: dikkatle okuyunuz)




Ceplik Kumag Igin Onemli Notlar

*Ekleyeceginiz bilgi ve deneyimlerinizi kutucuklara yazarak bizimle paylasabilir, soru
ve onerileriniz igin de www.ceplikci.com adresinden bizimle iletisime gegebilirsiniz




Tas kullanildiginda, kontrol dikisi yapilmaz ise, torbanin igine dolacak taslar,
disaridaki taslarla temas ettiginde, olusacak goriinti yukaridaki gibi olacaktir.

Boyle bir durumla karsilasmamak icin KONTROL DIKISI atin.



Agartici kimyasallar kullanildiginda olusacak gériinti yukaridaki gibi olacaktir.

Bunu engellemek igin mutlaka INDANTRANE boya ile iretilmis  ceplik
kullaniimalidir.



Dikim yerlerinin birleskelerinde siki ve gergin tutturmadan kaynakli goriintii
yukaridaki gibidir.

Bunu dnlemek igin, dikis yerleri, 6zellikle PANTEREZ BOLGELERTI dikisi kontrollii
yaptlmalidir.



II. Hasil S6kme

Uriinlerde, diizgiin yikama islemleri yapabilmek igin, éncelikle, drinleri iyi bir én yikama
veya HASIL SOKME isleminden gegmelidir. Bu yikama iglemleri sirasinda, yikama
gizgilerinin ve kiriklarinin olugsmasini 6nlemek igin yikanmamis irinlerdeki tim “nisasta“nin
sokiilmesi gerektigi anlamina gelir. Nisasta, kumas fabrikalarinda, dokuma esnasinda, ¢6zgii
koplamalarini azaltmak igin, ¢6zgii ipliklerine uygulanir.(bu islemin adina “hasillama” denir.)
Kumasa, lretim sirasinda, nisasta uygulamasinin ikinci nedeni; kumasin sertken, dikim ve
tretim operasyonlari sirasinda daha iyi kaymasidir. Hasillama yikama makinelerinde ya da
fular yonetimiyle (kumas daldirma) yaptlir.

A- Optimum Hagsil Sokme

1. Kimyasallar
® Amilaz veya Alfa-Amilaz: Nisastay: sokmek igin kullanilan enzimdir.

@ Dispergatér: Geriboyamayi veyableedingionlemek iginkullanilan deterjandir.
Serbest indigo tanelerinin, kumasa tekrar yapismasini onler ve bu tanelerin
suyun iginde kalmasini saglar. (geri boyama yikama esnasinda serbest
indigonun kumasa tekrar yapismasidir.)

® Anti-Kirik: Hasil sckme islemi esnasinda, yikama izlerinin olusmasini énler.
Cogu kimyasal ireticisi, yukaridaki maddelerin timinii igeren, kendi kimyasallarini

uretmiglerdir. Dolayisiyla ¢ok fazla karisimla ugrasmak ve farkh kimyasallar kullanmaya
gerek kalmamigtir.

2. Parametreler

® Yikama Adedi: Genelde hasil soskmedeki yikama adedi, kiriklari 6nlemek igin
diger yikama iglemlerindeki adetlere gore daha disiiktir. Ayni zamanda
bunun igin su seviyesi de 6nemlidir.
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® Sicaklik: Amilazin galismasi igin minimum 40 ila 50 derecelik sicaklik
gereklidir, €ogu iiriin 60 ila 70 derecelerde optimum sartlarda galisir. Buhar
kesinlikle onlenmelidir. Clinki amilazi oldiirdr.

® Siire ve Devir: Amilazini aktiflestirmek icin bir kag dakikaya (10dk) ihtiyag
vardir. Makine hizi galisma sartlarini optimize eder, abrazyon ve mekanik
aksiyonu etkiler. (Bkz. ITI. A.2. Enzimler)

B- Uyarilar

© Bazi durumlarda, kiriklari 6nlemek veya rengi korumak igin iiriinler ters
gevrilir veya hasil sokme oncesi big-jimlerde Utiilenebilir.

@ Hasil sskme islemi ayni zamanda ekru ve siyah denim kumaslara da yapilmalidir.
Non-denim kumaslarda hasil sékme asamasi yoktur. Sadece iyi bir
deterjanla ve kirik onleyici triinle bir 6n islem yapilir,

© Hasil sokme islemi sonrasinda, durulama yapmak, sonraki proseslerde tortu
kalmasininengellenmesinde ok yordimci olur!ll Bir sonrakiprosese baglamadan
once lrdintn “"temiz" olmasinin ne kadar 6nemli oldugu atlanan bir konudur.

© Bazi durumlarda, énceki asamalar, cok fazla durulama asamasi igerdiginde
veya Urindn rijitliginin korunmasi istendiginde hasil sckme islemi atlanabilir.

\ \q
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III. Tas Yikama

Uriinlerde abrazyon yaratmak igin, tas yikama yapilabilir. Bu asamada, sadece ponza
taslari ve kimyasal ile veya her ikisinin kombinasyonu kullanilarak tas ytkama yapilabilir.
Abrazyon yaratici malzeme yaninda, geri boyamay! veya tortu olusumunu 6nlemek igin,
dagitici (disperse) kimyasal da kullanilmalidir. Bazi durumlarda pH ayari da yapilabilir.
Tas yikama prosesi, 6zel tas yikama makinelerinde ya da tamburu kaplanmis makinelerde

yaptlir.

Kumasa bagli olarak, ulasiimak istenen kontrast, abrazyon miktari ve renge gore tas yikama
tipi ve kombinasyonu segilmeli ve birgok parametre gozoniine alinmalidir.

A- Onemli Parametreler

1. Taslar

Farkli abrazyon olusturucu malzemeler kullanilabilir; Ponza taslari, seramik
taslar, perlit, kum, plastik toplar, vs. Herbiri kendine gore tipik abrazyon goriintiileri
olusturur. Farkli boyutlarda ve sertliklerde olacak sekilde, farkli metotlarla da
kullanilabilirler. Ponza taslari, iiriine grilik ve fazla bir abrazyon gériinti verirken, seramik
taslar daha diiz, daha parlak bir tas yikama ve daha mavi bir kast verirler. Kalin kumaslarda

ol e cetsen

oo

veya perlit tercih edilir.
SEEEG Lc.\)\ icére:*__ 20mar \erehilece ;(:i»(\czk enn Cep
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2. Enzimler

Yine piyasada ¢ok fazla gesitte enzim bulunmaktadir. Kimyasal tedarik edilen
firmalardan, yeniliklerle ilgili bilgiler alinmalidir. Enzimler, aslinda daha gok notr ve asit
seliilazi olarak goriilen protein veya bakterilerdir. Yaratiimak istenen sonuca gore, (renk,
panelde ve dikiglerde istenen abrazyon miktari) gerekli parametreler ve tas karigimlar
segilir. Tim kimyasal ireticilerinin, piyasada deterjan, tampon malzeme ve enzim igeren,
sivilagtirilan hazir tozlari bulunmaktadir. Enzimlerin ¢alismaya baslamasi bir kag dakika
sirer ve kullanim zamant kisithdir. Ayni zamanda burada buharin onlenmesi dogru pH
araliginda ¢alismasi ve sicaklik da oldukga onemlidir.

DESTEK TEKSTIL

www.ceplikei.com
Phone:0212 438 19 61 7




ve kullanim zamani kisithdir. Ayni zamanda buharin 6nlenmesi, dogtu pH araliginda galismasi
ve sicaklik da oldukga nemlidir.

3. pH ve Sicaklik

Ozellikle enzimleri kullanirken, sicaklik ve pH ayarlari ¢ok énemlidir. Cogu
kimyasal ve enzim 50 - 60 derece arasinda ve 6.5 pH degerinin altinda (enzim tipine gore)
optimum galisma sartlarina sahiptir. pH, sitrik asit veya asetik asit kullanarak ayarlanir.
Seliilaz kullaniimadigi takdirde, tas yikama soguk suda, pH ayarlamaksizin yapilir.

pH auatlam as iQ\V\ Lullani\an QS;-\\@\’\ deninm lLur\na_}.Jrcvv\

, e
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4. Dispergator

Tas prosesi sirasinda, gok fazla indigo suya geger, bu sebeple banyoya iyi
bir dispelgatér eklenmesi gereklidir. Bu, sudaki serbest indigonun tekrar lriine yapisarak
geri boyaya veya ¢okme olusmasini engeler. Bazi durumlarda 6zel tip deterjanlar (6rnegin;

sherpa ceketler, deri igin) kullanili- /2 Q_P\" v \Zuros e Lra \iﬁ\ic ba‘ffﬁ

Dla\u%onr\ bt malzeras_ \ceN\endlmaz. (Se C«i?\(f)\r\

inadige boyoll  enmmie. Pisks gol j0a\a olour.

5. Yiikleme Agirligi ve Makina Devri Vederi i darlo [

o

Dogal bir abrazyon gériintisi elde edebilmek, yikama kiriklarini engellemek ve
optimum mekanik islem yapabilmek igin bu parametreler oldukca onemlidir. Ayrica su
miktart (=sivi orani) igin, yikama kazan gapi da oynanabilecek 6nemli parametrelerdendir.

©® Taslar, daha mavi/beyaz bir kontrast goriinti verebilirken, enzimler daha
mavi ve tasma (overflowing) goriintii verir.

© Enzimlerin aktif hale gelebilmesi igin min. 10 dk. gereklidir ve max. 50 dk.
aktif kalirlar. Bu yikamada, enzim kullanimi ayarlanirken dikkate alinmasi
gereken bir ozelliktir.

© Enzimlerin, fizikseller iizerinde, cok biiyiik etkisi vardir ve yikamada daha
fazla renk acarlar. Taslar ise sadece yiizeyde ¢aligir.

@ Ortalama max. enzim konsantrasyonu %3 tiir. Daha fazla enzim kullanimi
prosesi iyilestirmez veya hizlandirmaz.

© Coju makine buhar ile 1sitir, dolayistyla enzimler makineler isitildiktan
sonra eklenmelidir. Buhar enzimleri dldirdir.
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B- Durulama

Taslamadan g¢tkan iriler oldukga kirlidir ayrica kum ve indigo ile doludurlar.
Taslama sonrasinda irinlerdeki taslar temizlenir (makine ile veya manuel olarak) ve bunu
(washing extractorda) iyi bir yikama (wash of f) takip eder. Bu islem tiim pislikleri ve kumu
temizlemek igin kisa, soguk bir durulama igerir ve sicak bir durulama ile devam eder. Bazi
durumlarda veya ihtiyag duyuldugunda, bu temizleme durulamalarinda iiriiniin temizlenmesi
igin bazi deterjanlar da kullanilir.

® Ara durulamalarin gok 6nemli oldugu insanlar tarafindan siklikla atlanir!ll Bir
sonraki igleme urinleri, lizeri indigo ile dolu veya ¢6kmeli iken sokmak iglemi
garpici yonde etkileyecektirlll

C- Kuru Tas

Kar yikama, buz yikama vs. olarak bilinir ve 6zel (patentli) tas yikama prosesidir. Bu islem
sirasinda kullanilan taslar ve bazi kimyasallar 6zeldir.

Bu ozellikten dolay! dikkatli kullaniimalidir. Bu iglem, belirli agartma soliisyonu emdirilen
ponza taslari ile yapilan, kuru bir islemdir ve sonrasinda nétralizasyon islemi vardir.

,}lurcxc\a cC.zp Q’)CO_\ mu*\*\a\ma_ \Aor\f\'rol aL\\l_igl ”e_
kﬂ?d‘&\m&\t Al =g /"(\\Lc\.arcxce_ torbanin \L\r\;)_ d@\an

Lﬂé\ﬂ\“ Cﬁp\ QN @jinMOoSineg l_i?\ Qc o,
D- Kauguk Topla Yumusatma (yumusak - ham gériniim)

Uriinlere, giyilmig bir gériinim ve yumugak bit tutum vermek igin, toplarla
kurutma iglemi yapilir. Susuz, kuru bir islemdir. Bu efekt ve tutum toplarin kauguk ve
tokmak eftkisi ile olusan mekanik etkiden olusur. Bu, kurutmada ve yikama makinelerinin
kazaninda kauguk toplarla yapilan kuru bir islemdir. Uriinler bu haliyle birakilabilir. Ancak
yumugatilan iiriinlerdeki etki daha fazla olacaktir.

© Buislemden sonra iiriinlerin iitiilenmemesi veya preslenmemesi cok snemlidir,
glinkii litd ve press bu islemin etkisini ortadan kaldirir.
© Toplar iiriinlerde leke olusumunu engellemek igin zaman zaman temizlenmeldir.

Ve 4ase¥m\ Sonla Qp\\am\
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IV. Tiiy Dokme

Kumastaki tiyliligi uzaklagtirmak igin kimyasal bir islem yapilabilir. Bunu yapmak igin asit
seliilaz olan bir tiy dokiicii kullanilir ve bu islem yikama makinesinde yapilir.

A- Onemli Parametreler

1. Sicaklik

Asit seliilaz 40 dereceden itibaren gaismaya baslar, 50-60 derece arasinda

cevsee

kesinlikle onlenmelidirll!

2. pH ve Zaman

Asit ortamda galismak oldukga onemlidir, dolayisiyla pH 4-5 arasi olmalidir.

Seliilaz galigmaya baslamadan dnce biraz zamana ihtiyaci vardir, dolayisiyla
iyi bir sonug igin gereken minimum siire 10-15 dakikadir.

B. Islem Sonrasi

Islem sonunda sicak bir durulama, buhar ile makinenin 1sitilmasi veya durulamalardan birine
alkalin (kositik soda) ilavesiyle enzimlerin ¢alismasi durdurulmalidir.

@ Buprosesdensonradurulamayapilmasi, sonraki proseslerde ¢okme olusumunun
onlenmesine yardimci olurlll Bir sonraki isleme baslarken irinlerin ‘temiz’
olmasi gerektigi cogu zaman ihmal edilen bir konudur 0\ ¢ 207 letin b

a,z:?a\_\ c.an\, DFQ\QV\E')_N\(\\C’W- O\Q\.u@.w\c\an’ Son A.\_mu\amov\\ﬂ
Ve ﬁo;.i}\ﬂ(‘\ﬂm(lr\\h u_:{i' 'i“‘)‘\'i) b crciar\{ma\arir\ \/__umC(S.lCih
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V. Agartma

Daha agik bir renge ulasmak igin, istenen kumas, renk kast ve abrazyona bagli olarak
spreyde veya yikama makinesinde uygulanacak bir agartma islemi segilir. Kullanilabilecek
gok farkli agartma prosesi mevcuttur. Bunlar kimyasal ve oksidatif olabilir veya biyo
agartma ve indirgeme prosesleri olabilir. Oksidatif agartmalar indigo baglarina hiicum
eden aktif oksijeni serbets birakan agartma malzemesine dayanir. Indirgen agartmalar
ise indigo boyamanin tam tersi prosese dayanir.

Ayrica burada da dikkate alinmasi gereken gok fazla parametre vardir ve istenen sonuca
ve agartma sistemine gore degisebilir.

%u ;6}&\'\(\ 1__1\'0\\\\\(‘\/_&5(\ \\zr
asamasinaa ceplle bumas  Liniksel
Olarc\lc. Qenadlenin
A- Onemli ve Kritik Parametreler

@ pH:Kullanilacak agartma prosesine gore dogru pH'da ¢alismak oldukga
onemlidir. Fizikseller ve agartma maddesinin agresefligini anemli dlglide
etkileyecektir.

® Zaman: Kolaylikla oynanabilir ve renk derinligi igin anemlidir.

Sicaklik: Agartma sistemine ve agartma malzemesine bagl olarak gok
onemlidir.

® yikleme Adedi: Ozellikle indirgeme agartma sistemi kullanilacaksa
tekrarlanabilirlik agisindan onemlidir.

® Kimyasallar: Cok snemlidir, agartma tipine bagli olarak ayarlanir.

0] Agir agartma gerekli oldugunda, prosesi kontrol altinda tutabilmek igin farkl
asamalara baliinebilir.

© Cok agir ve kontrolsiiz agartma iplikleri sarartabilir ve fizikselleri olumsuz
etkileyebilir.

i Q'\S;;GMOLCI\& T amany, = \C'_D\A_\\\L_) \_A\ MQQSQ HC’/ r
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B- Yikama Makinelerinde Kullanilan Agartma Sistemleri ve
Kimyasallari

1. Hidrojen Peroksit Agartma

Hidrojen perokosit mavi denim ve indigo iizerinde gok fazla etkisi olmayan aksidatif
bir sistemdir (kirmizi/mavi bir kast verir). Bu sistem gogunlukla ekru ve siyah denimlerin
agartmasinda kullanilir. Burada pH 11,5 gereklidir ve 90 derece sicaklik optimum olarak
kabul edilir. Cogu durumda, sudaki metallerin ve diger ¢ékeltilerin etkisini yok etmek
igin de ayirict madde eklenir. Optik beyaz agartmalar icin bazi optic agarticilar eklenir.
Agartma prosesinden sonra agartma islemini durdurmak igin gok iyi bir durulama gereklidir.
Ayrica piyasada aktive edici maddeler de bulunabilir. (beyaz iriinleri gazli kurutucularda
kuruturken dikkatli olalim)

2. Hipoklorin Agartma

Hipoklorin en gok kullanilan, en basit ve en ucuz agartma yontemidir ve oksidatif
bir sistemdir. Mavi (agik) bir kast verir. Mukavemet nedeni ile pH 10.5 seviyesinde
agartma yapilmasi onerilir. Bu da biraz kostik soda veya soda kiilii eklenmesi demektir.
Ayrica hipoklorinin optimum galismasi igin sicaklik 50-60 derece arasinda olmalidir. Zemin
rengine ulagsmak igin, oynanabilecek parametreler hipoklorin miktari ve agartma siiresidir.
Piyasada bir ¢ok hizlandirici bulmak da miimkiindiir.

Agartmadan sonra, agartmay! sonlandirmak igin, nétralizasyon asamasi gereklidir.
Bu islem sodyum biyosiilfit, peroksit veya tiyosiilfat kullanarak ve akabinde su ile durulama
uygulanarak yapilir,

Hipo bazen sprey uygulamalarinda kullanilabilir. (bkz. V.C Spreyde kullanilan agartma
sistemleri ve kimyasallari)

3. Permanganat Agartma

Bu agartma sekli, notralize edilmesinin, triindeki ve atik sudaki gokeltilerin (mangan)
uzaklastirilmasinin zorlugu nedeniyle banyo agartmasinda neredeyse hig kullaniimayan
kritik bir agartma sistemidir.

Agartma pH 5.0 veya altinda, 40 derece lizerindeki sicaklikta yapilmalidir.
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Buradaenaonemliislem nétralizasyondur. Cogu durumda bisiilfit ve tiyosilfit kullanilir.
Fakat en iyi yontem peroksit ve formik asit veya asetik asit kullaniimasidir. N6tralizasyon,
ozellikle agir agartmalarda, tek asamada notralizasyonun zorlugu nedeniyle, daima bir gok
asamada yapilir. Ayni zamanda 40-50 derece sicakliklar ngtralizasyon ve sarimsi (mangan)
kastin temizlenmesi igin en iyi sartlardir. Bu genellikle sprey uygulamalarinda kullanilir.
(bkz. V.C Spreyde kullanilan agartma sistemleri ve kimyasallart)

4. Gliikkoz Agartma

Biyo agartma ismi ile bilinen, gliikoz veya meritoz (seker) kullanilarak yapilan
indirgeme agartma sistemidir. Uriine farkli bir efekt vermesine ragmen (dikislerde derin
koyumavi kontrast), hypo agartmasindan dahapahali olmasi ve kontroliiniin zorlugu nedeniyle
ok popiiler bir sistem degildir. 12.5'in lizerinde yiiksek bir pH gereklidir. Optimum sicaklik
80 derecedir. Indigo veya indirgenen lekeleri onlemek igin, gok fazla seker ve ayirici
madde gereklidir. Indirgen sistem olmasindan dolayi, oksijenin makine kazanina girmesini
engellemek i¢in makinenin iyi kapatildigindan emin olunmalidirlll Agartma sonrasinda, iyi
bir durulama gereklidir. ilk notralizasyon banyosunda farkli kimyasallar kullanarak kast
ayarlanabilir.

5. Persiilfat Agartma

Indigo ve denime gri bir kast veren oksidatif agartma sistemidir. Sodyum
persiilfat veya potasyum persiilfat ekstra bir abrazyon verir. Bu sistem 80 derece
tizerinde optimum agartma etkisine sahiptir. Mukavemet nedeniyle pH'in max. 11.5 olarak
ayarlanilmasi tavsiye edilir. Dozaj 8 g/L ile sinirlanmistir. Dolayisiyla gerektiginde agartma
tekrarlanabilir. Cékeltilerden kurtulmak igin birgok durulama gereklidir. Bu sistem artik
¢ok fazla kullaniimamaktadir. Ayni zamanda piyasada aktivatorler bulunmaktadir.

© Bazen, agartma etkisi olmadan, iriinleri temizlemek igin soguk persiilfat
durulama yaptlir.
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6. Enzimatik Agartma

Agartmaiginlakkazin(enzim)kullanildigi,songelistirilen,biyoagartmasistemlerinden
biridir. Bu sistem gri bir kast verir. Bu enzim igin kesinlikle buhar kullanilamaz!!! Optimum
65 derece sicaklik ve 5-6 arasi pH gereklidir ve bazen deterjan eklenir. Piyasada bazi
kullanima hazir tampon malzemeler bulunmaktadir. Ayrica agik renklerde, agartma etkisi
kisith kalir ve agartma islemi tekrarlanmalidir. Enzimatik agartma etkisini durdurmak igin,
islemin sonuna kadar buhar kullanilan bazi sicak durulamalar yapilimalidir.

Bu hipo agartma sonrasinda kasti degistirmek igin iyi bir sistemdir.
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C- Spreyde Kullanilan Agartma Sistemleri ve Kimyasallari

1. Hipoklorin Sprey

Bazi durumlarda hipoklorin kullanilir. Fakat genellikle potasyum permaganat tercih
edilir.

Hyponun dezavantajlari; sprey miktarinin goriilebilir olmamasi ve spreyden sonra da
agartma isleminin devam etmesi nedeniyle lriinlerin, notrolizasyon igin bekledigi
sirenin kisitli tutulmasi gerekliligidir. Noztrolizasyon sadece biraz sicak veya soguk
bisiilfat ile gergeklesebilir.

2. Permangant Sprey

Potasyum permanganatin avantaji, gérilebilir olmasidir. Ne kadar sprey uyguladiginizi
goriirsiiniiz. Bir kere renk degistirme gercgeklestirildiginde, agartma siireci minimize olur.
Uretim agisindan da daha kolaydir. Nétrolizasyonu istediginiz zaman yapabilirsiniz. Bunun
sonug lizerinde higbir etkisi yoktur. Bazi durumlarda, agartma islemini desteklemek ve
hizlandirmak igin soliisyona asatik asit ilave edilir. Bu islemle, renk degistirme, kuruma
zamani ve yogunluk daha gabuk gergeklesir ve ayni yogunluk igin daha az sprey hacmi ve
zaman kullanilir.
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Cok fazla notralizasyon yontemi ~ vardir; Sadece  bisilfat ile
veya tiyosiilfat eklenerek, veya peroksit ve asetik asit karigimi gibi. En iyi
yontem sicak nétrolizedir. ¢linki mangani uzaklagtirmak bazen zor olabilir.

3. Sprey igin Uyarilar

€ Yapilan en biiyiik hata gok biiylik bir basingla iiriine, gok yakindan spreyleme
yapmaktir. Bu sekilde yapildiginda spreyin kontrol edildigi zannedilir, ancak
dodal gegigler olusmaz. Uriiniin ICINE degil yiizeyine sprey yapilmalidir.
Dogal bir gegis efekti yakalamak igin arka sayfadaki resimdeki temel
esaslarda sprey uygulanmalidir. Bélgeler takip eden sirayla asagi ve
yukari olarak diizgiin bir sekilde spreylenmelidir. Sprey bélgelerinin iist lste
binmesi ile gegisler otomatik olarak yaratilacaktir.

@ Uzaklik: Yiizeye yapilmasi gerekirken, iiriiniin ICINE sprey uygulanmayacaksa,
tirtinden minimum 50cm mesafe korunmalidirlll Bu ayni zamanda iyi bir gegis
efekti icin de onemlidir.

@ Basing: Basincin cok yiiksek olmadigindan emin olunmasi gerekir. 1.6 bar
yeterlidir. (1.6 barile 2.3 bar arasi) ok yiiksek basing driini igine spreylemeniz
demektir. Bu sekilde sekilde iyi bir gegis efekti yakalamaniz oldukga zordur!l!

@ Akis:  Sprey agzindan gegen, hava ‘mikatina karsilik, sivi miktarinin
diizenlenmesi de oldukga onemlidir. tkan hacmin ¢ok fazla olmadigindan veya
gok yogun bir sekilde sonlandirilmadigindan emin olun. Bu sekilde spreyi ve
gecis efektini kontrol etmek ¢ok zordur.

Sprey Genisligi: Elde etmek istenilen sekle gore, sprey ucu genisligi ayarlanir.
Elbette ne kadar genis ayarlanirsa, daha iyi bir gegis saglanir. Sprey basi
yatay veya dikey olarak ayarlanabilir. Spreyleme sirasinda +/- 15-20cm
genisligin kaplandigindan emin olunmalidir.

@ Musluk: Sprey sivilart igin de agartma soliisyonlart igin oldugu gibi, agiklik ve
muslugun 1.4 ile 1.8mm arasinda olmas: yeterlidir. Sadece daha yapiskan olan
st kaplamalar igin agiklik ve muslugun 1.8 ile 2.2mm arasinda olacak sekilde
daha biiyiik olmasi gereklidir.

@ Daha agir yogunluklar elde edebilmek icin, agir bir agartma gereklidir.
Sonrasinda, notrolize igin bisiilfat yeterince giigli olmadigindan dolayi
tiyosilfat eklenmelidir.

@ Bazi durumlarda, sadece yiizeyde bir agartma isteniyorsa siinger veya brush
kullanilir!
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Figlir 1: Sprey Yontemi
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VI. Yumusatma

Uriine tutum vermek ve varolan tfutumunu modifiye etmek igin, yikama igleminin sonunda
makine iginde yumusatma prosesi uygulanir. Elde edilmek istenen futuma gore, farkl
kimyasal ve yumugatici tipi segilir.

Bazi durumlarda, bazi 6zel ve klasik tutumlari elde edebilmek igin, yumusaticilar spreylenip
lirin Gizerinde kurutulabilir.

A- En ¢ok Kullanilan Yumusaticilar

@ Yag Asidi Bilesigi: En cok kullanilan yumusatici tiiriidir. Kumasa tam yumusak
bir tutum verir.

® Silikon Emdilsiyonu: Cok yumusak ve yagl bir tutum verir ayrica ekstra
yumusaklik ve kayganlik vermek icin mikro emiilsiyonlar kullanilir,

® Polietilen Emdilsiyonu: Daha kuru ve gok yumusak bir tutum verir, cogu
durumda fiziksel sonuglari iyilestirmek igin kullanilir.

® Polisiloksan Emiilsiyonu: Uriine ok hafif, ipeksi ve yumusak bir tutum verir.

® Akrilik Emdlsiyonu: Kuru ve gevrek bir tutum verir ve bazen siirtme haslik
degerinin iyilestirilmesi igin kullanilir.

® Parafinler: Mumlu (vaksl) ve gevrek bir tutum verir.
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B- Onemli Parametreler

@ pH: Optimum ¢alisma gartlari, yumugatici bilegsiminin kimyasi ve ekolojik
ozellikler igin ayarlanmasi gereken parametredir.

® Yumusatici: Arzu edilen sonuglara gore, yumusatici veya karisim segilir ve
kullanim miktari belirlenir.

@ Zaman: Istenilen sonuca gore degisir, bazi tip yumusaticilar digerlerine gére
liflerin igine nifuz etmek igin daha fazla zamana ihtiyag duyarlar.
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C- Uyarilar

© Piyasada iki veya daha fazla farkl yumugatici tiplerinden olugsmus bir ok
kullanima hazir yumusatici bulunmaktadir.

© Bir ¢ok durumda, bu kimyasallarin kombinasyonu istenen tutum ve sonuca
ulasmak igin kullanihir.

© Yumusatma gercekte daima uygulanan en son islemdir, dolayisiyla iiriindeki
son pH degerinin bizim Eco standart araligimizda (son pH 4.8 ile 7.5 arasinda
olmali) oldugundan emin olmaliyiz. pH ayari sadece bu yiizden degil, ayni
zamanda kullanilan kimyasallarin optimum galisma kosullar: ve gereksinimleri
igin de yapilmahdir.
Bazi tip yumusaticilar digerlerine gore daha kalicidir, dolayisiyla kimyasal
segiminde bu kriterle kimyasal segilmelidir.

@ Acik zemin reklerinde, piyasada sarilik 6nleyici yumusaticilar bulunur,

© Yumusatma sonrasinda tekrar iglem yapmak biyiik sonuglar dogurabilir!ll
Tekrar tintleme, tekrar agartma gibi prosesler 6ncesinde ilk olarak

yumusaticiyi yikayarak uzaklastirmak en iyi goziimdiir. Aksi halde leke ve
diizensizliklerle karsilasilir.
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VII. Parga Boyama (Over-dye)

Genellikle iki farklh boyama sistemi kullanilir, direk boyama ve reaktif boyama ve bunlarin
her ikiside boyama kazanlarinda yapilir. Boyama makinesi ile normal yikama makineleri
karsilagtirildiginda, boyama makinesi fam otomatik dozajlama sistemi ve hassas bir dolayl
1IS1tma sistemi ile donatilmigtir.

A- Direk Boyama

Bu sistem, liflerin boyay! emmesi ile yapilan boyama sistemidir. En kolay
tekrarlanabilir ucuz boyama sistemidir.

1- Onemli Parametreler

@ Sicaklik: Boya banyosunda optimum boya tiiketimi igin 85 ile 95 derece
arasinda yiiksek sicakliga ulasiimalidir.

® Zaman: Esit ve diizglin boyanmis uriinlerin elde edilebilmesi igin boyama
zamani yeterince uzun olmalidir. Istenilen sicaklikkta min. 20 ila 30 dk
yeterlidir.

@ pH: Boyarmaddeler notr bir ortamda kullaniimalidir. Dolayisiyla pH 7 ve 8
olmalidir.

® Tuz: Boyarmaddelerin liflerle niifuz etmesini hizlandirmak igin boya
banyosuna eklenir. Tuz miktar: kullanilacak boyarmadde miktarina ve
siniflandirmaya baghdir. (Tuz= sodyumklorit veya sodyumsiilfat)

® Fiksasyon: Boyanin, boyanmis liflerden geri gelmesini engellemek igin gok iyi
bir boyama sonrasi islem yapilmalidir. Bu boyama sonrasi yapilacak islem
ile veya tutucu malzemeler veya belirli metaller igeren (6rnegin krom, bakir
vs. gibi) kimyasallar ile fiksasyon ile yapilabilir. Tim bu kimyasallar kullanima
hazir olarak piyasada bulunabilir.
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© Kullanilan su kalitesine, makine ve boyama sartlarina gore bazi yardimct ilave
maddeler eklenebilir; yaglayici madde, deterjan, koplik onleyici, islatici vs.
gibi.

B- Reaktif Boya

Bu sistem boyarmadde ve lif arasinda kurulan kimyasal bir bagla boyarmaddenin
kumasa baglanmasi ile boyamanin gergeklestigi bir sistemdir (alkalin ile)

1. Onemli Parametreler

® Sicaklik: Reaktif boyarmaddeler 55 ve 60 derece arasinda optimum reaksiyon
sicakhigina ihtiyag duyar, bu tamamen ¢éziinme ve kimyasal reaksiyonun
baslamasi igindir.

® Tuz: Kullanilacak tuz miktari boyarmadde ve boyanin derinligine baglidir,
genellikle 20 ila 100gr/L arasinda degisir (Tuz= sodyumklorit veya sodyum
siilfat)

@ pH / Alkalin: Elde edilmek istenen rengin derinligine bagl olarak pH
dolayisiyla
islem sirasinda alkalin ilavesi gerekir. Cogu durumda kostik soda ve soda tozu
(karbonat) ile bir karisim yaptlir.

® Zaman: Iyi bir boyama elde etmek igin minimum 30 dakikalik bir boya
prosesine ihtiyag vardir.

® Fiksasyon / Sabunlama: Fiksasyon biraz sabunlama ve asitlerle durulamaile
yapihir, kullanilacak asit sitrik veya asetik asit olabilir. pH ne kadar hizli
digerse, fiksasyon o kadar iyi olur.
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VIII. Tintleme

Uriiniin genel kastini degistirmek igin, ¢ok hafif bir boyama yapilir. Buna tintleme denir. Bu
ytkama makinelerinde gergeklesir ve aslinda boyamaya gore (over-dye) cok basitlestirilmis,
kisaltilmis ve hizlandiriimig bir islemdir.

A- Parca Boyama (over-dye) ile farklari

Cok az miktarda direk boyarmadde kullanihir.

pH ayarlanmaz.

Tuz eklenmez. (sadece bazi durumlarda destek igin)
Sicaklik daha distiktiir.

Islem siiresi daha kisadir.

Boyayi sabitleme gok daha basit ve kisadir.

B- Onemli Parametreler

® Sicaklik: Uriinde iyi ve diizgiin emilim elde edebilmek igin 40 ile 60 derece
arasinda tint islemi yapilir. Gergekte ne kadar yiiksek sicaklik olursa o kadar
iyi bir emilim saglar.

® Yiikleme Adedi: Tekrarlanabilirlik agisindan ayni yikama adedi ile ¢alismak
onemlidir.

@ Boyarmadde: Kullanilacak boyarmadde miktarlarinin gok az olmasi nedeniyle,
sulandirilmig soliisyonlari hazirlamak daha iyidir. Ciinkii kullanilacak boya
miktar: gok onemlidir.

® Zaman: Lifler lizerinde diizgiin bir penetrasyon elde edebilmek igin, yeterince
zaman (en azindan 10-15 dk) gereklidir.

® Fiksasyon: Dogru fiksator segilmeli ve pH'a dikkat edilmelidir.
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C- Uyarilar

@ Boyamadan(overdye) dnce iiriinlerin ¢ok iyi bir 6n islemden gectigindenemin
olunmalidir. Cok iyi bir hasil sckme gereklidir ve tercihen ek bir tiiy dokme
islemi de gerekir.

© Bu iki sistemin yaninda, kiip boyama(érnegin indigo) ve siilfiir boyama
teknikleri de mevcuttur. Bu boyamalar indirgen boyama sistemleridir,
goziilebilir suda yapilmalidir. Akabinde oksidasyon ile liflere fikse edilmelidir.
Ayrica, pigment boyama olarak bilinen sistemde boyarmaddeler suda

goziinmez. Pigmentler baglayict maddelerle (tercihen copolimer) kumasa
baglanirlar

© Tint prosesinden dnce iiriiniin femiz olmasi gerektiginin daima gok Gnemli
oldugu atlanilan bir konudur!l!
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IX. Lokal Abrazyon

Uriine kullanilmig bir gériintii vermek veya iriinde agartilmis bolgeler elde etmek igin
kullanilabilecek birgok teknik veya teknoloji mevcuttur. Bu ulasmak istediginiz goriintiiye,
maliyete, vs. baglidir.

A- Teknikler

1. Kumlama

Bu teknik eskiden gok fazla kullanilan bir metottu. Biyiik tiplin iginde aliminyumoksit
tanelerinin biyiik basing altinda iiriine piiskiirtiilmesi sistemine dayanir. Bu islem tamamen
ya da yari kapali bir kabin iginde ,egitimli bir operatériin kum tanelerini Griine firlatmasidir.
Yogunluk ve gériinim kullanilan hava basinci, hiz ve kuma veya kumlama malzemesinin
pargalari, findik kabugu, metal pargalari, seramikler, kum gibi diger farkli malzemeler de
kullanilabilir. Bu teknik 6zellikle boyanmis lriinlerde lokal abrazyon yaratmak igin kullanilir.
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2. Brush SX

Bu iriinlere islem yapan firgalar ile donatilmis otomatik robot sistemidir. (Tonello
or Kawasaki) Bu firgalar abrazyon yaratmak igin aliminyumoksit igeren naylon tellere
sahiptir. Yogunluk, ¢alisma hizi, basing, firgalarin déniis sayisi ve firgalarin kalitesine
bagl olarak degisir. Bazi iiretim yerlerinde sadece bir operatoriin kullanabildigi tamamen
otomatiklestirilmis robot sistem bulunmaktadir. Bu sistem, giiniimiizde, liriinlerde abrazyon
yaratmak igin en sik kullandigimiz sistemlerden biridir.
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3. Zimpara

Bu sistem tamamen el isgiligine dayanan bir operasyondur. Pahali oldugu gibi femel
bir tecriibe gerektirir. Biyiklar ve sekiller zimpara kagidi tomari ile yapilir ve tamami
manueldir. Yogunluk ve goriintii, basing, operatariin el isgiligine bagl oldugu kadar, kullanilan
zimpara kagidinin tipi ve piitiirliligiine de baghdir (zimpara numarasi azaldikga, piitirlilik
artar). Kalin kumaslar igin piitiirliligi P180 ile P320 olan zimpara kullanilmalidir. Daha ince
kumaslar igin piitirliligi P320 tzerinde olan zimpara zercih edilmelidir. Bu sistem daha
ozellikli bolgelerde veya daha 6zel finishlerde kullanilir.

© Biyik sablonu yumusak ve gr¢isli yapilmalidir. Daha sonra vurgulamalar:
uygulanir.

© Zimpara tutumunu desteklemek ve optimize etmek igin zimpara arasina
plastik malzeme yerlestirebilirsiniz. Bu plastik gok yumusak olmamalidir. Aksi
takdirde, parmak izleri gorinir olacaktir.

© Zimpara sonrasinda kalite kontrol kesinlikle gereklidir.

€ Bu zimpara prosediiriinde, seri iiretim agamasinda, tiim ince, giizel ve cazip
ozellikler genellikle yok olmaktadir. Birgok detay kaybolmakta ve sonugta
elde edilen iiriinii standart ile 6zdeslestirmek gok zor hale gelmektedir. Bu
sebeple, lretim asamasinda, gok hassas ve dikkatli galisiimalidir. Calismaya
sik sik kontrol ederek devam etmek gereklidir. Bu konu oldukga hassastir ve
yeterince vurgulanmalidir.

© Zimpara malzemeleri iyi segilmeli, istenilen destegi vermeli ve iriinlerde
kiriklar veya parmak izleri olusturmamalidir.

@ Zimpara rulosu isaret ve digeerleri olmak iizere bes parmakla tutulmali ve
el iriine dayayarak gizgiler gizilmelidir .

[0 Biyik gizgilerini yaratmak igin, rahat ve dengeli bir pozisyonda durmaniz, bir
eliniz mankeni tutacak sekilde, mankene ¢ok yakin durmamaniz gerekir.

@ Manken basincininyeterli oldugundan emin olun. Bu sayede zimparay! kolaylikla
hareket ettirebilir ve lriin lizerinde kath balgelerin olusup zimparalanma
riskine engel olabilirsiniz.

@ Zimpara rulosunun pozisyonu, biyiklarin keskinligi ve gegisliligini belirler.

@ Zimpara paletleri, her iki elde birer tane olmak iizere, zimpara esnasinda
zimparali bolge ile iistiiste bindiginden emin olunarak kullaniimalidir. Dogal
bir gegis efekti elde etmek igin, sprey ile ayni hareket plani izlenmelidir.
Bkz: onceki figiir 1: Sprey yontemi.
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€ Lokal Abrazyon ve baldir gekli igin, hareketler miimkiin oldugunca uzun ve
diizgiin yapiimalidir.

@ Daima biyik cizgileri, sol ve sag panel, diz, baldir, basen ,iist blok igin darbe
adedisayilmalidir.Boyleliklegelistirdiginizbiriirinidaimatekrarlayabilirsiniz.

© Yogunluk ve gegisler, bacak arasi ve yan dikislerdeki gecisler icin yogun
bélgelerde, parmak basinci ile oynanmalidir.

© Tutarh bir tekrarlanabilirlik igin,biyiklar, sol ve sag panel,diz bélgesi, baldir
abrazyonu, iist bdlge, arka basen vs.bélgesinde darbe sayisi hesaplanmalidir.
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4. Lazer

Lazer gliniimiizdeki en ileri ve son teknolojik sistemdir. Bir veya daha fazla
lazerin kumasin disindaki indigoyu yakmasi sistemine dayanir.Avrupa'da max.350 watt'lik
CO?2 laserleri ile calisirken Amerika'da 1000 watt'a kadar olan lazerler mevcuttur.

Bu lretim igin en ucuz yol degildir ve verdigi goriintii zimpara ve brush ile
elde edilen kadar dogal degildir. Makinenin verimi diisiik oldugu igin elde edilmek istenen
sekle bagli olarak brush ile kiyaslandiginda daha pahalli bir yontemdir. Makinede program
olusturabilmek igin iyi bir programciya ihtiya¢ vardir. Sistem ayni zamanda belirli bir
dizayni kopyalamaya, modifiye etmeye ve sonrasinda kumasa lazer ile uygulamaya olanak
verir. (Ornegin biyiklar, resimler gibi)

© tir ¢ok durumda, bu sistemlerden biri fiziksel mukavemeti kontrol altinda
tutmak veya yogunlugu arttirmak igin agartma sprey:ile kombine edilir.

© Cogu durumda, kumaslara otantik goriintiyi verebilmek igin, ek zimpara
yaptlir. ¢iinkii lazerli tiriinler, kumas karakterini gostermez ve otantik
goruntiyu vermez.
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X. Regineli (Resinli) Finishler

Bu, en kritik, en hassas uygulamasi ve kontrol altinda tfutulmasi en zor sistemlerden biridir.
Regineler ilk etapta kalici kiriklar veya kalici titiilenmis efekt, burusuk gériintii veya kolay
kullanim (easy-care) saglarken ayni zamanda ¢ekmeyi engellemek, iriiniin sabitlenmesi,
rijit ve 3D goriintiler ve oldukga otantik kullanilmis iriin gorintiisi elde etmek igin de
kullanilir. Tim bu iglemler aslinda ayni teknolojiye dayanir, sadece uygulama sekli ve
kullanilan kimyasal karisim farklidir.

A- Sprey Icin Onemli Parametreler

Resin soliisyonlarinin stabilitesi ve pH

Sprey tabanca ayarlari: Musluk gapi, akis, hava basinci ve sprey tabancasinin
temizligi

Sprey metodu

Sprey siresi

Islak gekim

Sprey mesafesi

Sprey miktari

B- Kullanilan Kimyasallar

1. Regine

Piyasada ¢ok farkl regineler bulunmaktadir ve ézellikle kimyasallari ve
tutumu iyilestirmek igin farkli kimyasallar ile kombine edilmelidir. Piyasada dimetil,
salisik iireye, akrilata veya poliiiretana dayanan g¢ok farkli regineler bulunmaktadir. Bu
trinlerin tamaminin kendilerine gore avantaj ve dezavantajlari vardir. Ayrica kullanimi
yasaklanmis maddeler listesi ile mutlaka kontrol edilmelidir!!l
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Regine molekiilleri, kiglk baglardan olusan monomer bir sollsyondur.
Firinlama esnasinda bu kiiglik baglar birbirleri ile reaksiyona girer ve biiyiik bir bag
(polimer) olusturur, bunedenle bu isleme polimerizasyon denir. Regine kullanacaginiz zaman,
oncelikle drinler kurutulmali (dolayistyla monomerler su ile reaksiyona girmeyecektir.) ve
daha sonra firinlanmahdir.

2. Capraz Baglayici / Katalizor

Optimum ve kalict baglar olusturmak ve bu baglar: liflere fikse etmek igin, bazi
durumlarda ekstra bir gapraz baglayici gereklidir. Bu irinler gogunlukla organik tuzlar,
asitler veya metallerden olusur. Ayrica, bu baglayicilar, mutlaka kullanimi yasaklanmig
maddeler listesi ile kontrol edilmelidir!!l

3. Yumusaticilar

Regineler kumasi zayiflatir ve sertlestirir. Dolayisiyla istenen tutum ve yumusakliga
bagl olarak yumusatici eklenmelidir. Genellikle fizikselleri iyilestirmek, yumusak ve kaygan
bir tutum elde etmek igin silikon ve polietilenden bir kombinasyon hazirlanir.

4. Kurutma

Su firinlama oncesinde mutlaka uzaklastiriimalidir. Eger bir irin kurumamis ise,
iriin izerindeki su, regine ile reaksiyona girecek ve iglem gergeklesmeyecektir. Uriini
kurutmak igin, sicaklik 100 derece civarinda olmali ve makineye bagh olarak 15 dakika
civarinda kurutmaya tabii tutulmalidir. Yapilabilecek en iyi sey, iiriinleri firindan giktiktan
sonra kontrol etmektir. Boylelikle iriinlerin tam olarak kurudugundan emin olabilirsiniz.
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5. Firinlama

Firinlama prosesi kalici bir goriinti elde etmek, regine ile ¢apraz bag
olusturmak ve formaldehiti uzaklastirmak icin oldukga onemli bir prosestir. Firinlamanin
en biiyiik dezavantaji fiziksel degerleri diigiirmesidir. Bu nedenle firinlama prosesinin
siiresine ve sicakhgina dikkat edilmelidir. Ayni zamanda driinin tamaminin esit olarak
firinlamasi igin, firinicinde iyi bir hava sirkilasyonu saglanmalidir. Firinlama siiresi oldukga
gnemlidir; Uriiniin firin icinde kaldigi siire firinlama siiresi DEGILDIR. Ciinkii firin ve
trdn isindiktan sonra gergek firinlama siiresi baslar.
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C- Uyarilar

© Uriinler firinlanmadan énce kuru olmalidirlll Eger iriinler kuru degilse
fosforik asit olusacak ve bu durum iriinlerin karton glbi seﬂesmesine neden
olacaktir’ !N i <erlicsime v vomne o [
Bazen reginenin kumasa niifus etmesini kolaylagtirmak ig |gm E<>”r' ISTATICI ilave
edilebilir.
Firini ve prosesi kontrol etmek igin 1sil gubuklar kullabilabilir.
Fizikseller diizenli olarak kontrol edilmelidir.

© Rijit goriintiiler igin, driinin UZERINE sprey yapilmasi énemlidir. Sprey
iriiniin ICINE niifus etmemelidir. Ayrica Bkz. V.C.3 Sprey igin uyarilar.

Regineli Finishlerin Iki Ana Dezavantaji

@ Formaldehitin varligi ciltte tahrise ve kansere neden olabilir.
© Recine, firinlama sonrasinda gerilme (kopma) ve abrazyon mukavemetinde
ciddi diiglislere neden olur.
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XI. Kaplama

Kaplama, Urdniin lizerine uygulanan polimer bir katmandir. Seffaf renkte olabilir ya da
pigment ilavesiyle renklendirilebilir. Ayrica kaplama soliisyonlarinin igine her gesit farkl
efekt verici maddeler eklenebilir; piriltilar, yansiyan inciler, mirekkep vs. gibi. Uriinde
istenen piriizsiizlik, parlaklik ve kayganlhga bagli olarak kullanilabilecek gok sayida farkl
kimyasal kombinasyonu da bulunmaktir.

A- Uriinlerin Hazirlanmasi

Sprey esnasinda olusabilecek diizgiinsiizliigli 6nlemek igin gok diiz ve tiysiiz bir
goriinti elde edilmelidir. Iyi bir hagil sckme ve tily dékme iglemi yapilmali ve sonrasinda
kaplamay! tamamen yiizeyde ftutabilmek igin flor karbonlari ile riinler isleme alinmahdir.
Eger kaplama islemi tiyli bir ylizeye uygulanirsa, bu tiyler kaplama iizerine gegecek ve iyi
bir parlaklik, piiriizsiizliik ve kaygan yiizey elde edilmesi imkansiz olacaktir!

B- Kimyasallarin Hazirlanmasi

Kaplama soliisyonunu hazirlama yontemi ve sirasi karistirma ve spreyleme sirasinda
olusabilecek problemleri 6nlemek agisindan gok 6nemlidir.

= Su ile baglanir.

=} Polimer eklenir ve karigtirilir,

=) Yumusatici eklenir ve karistirilir.

=} Katalizér veya capraz baglayici eklenir ve karigtirilir,

=} Son olarak pigmentler veya diger partikiiller eklenir ve karigtirilir,

€ Bu asama ve malzemelerden bazilar: atlanirsa, sonug pihtili veya dengesiz bir
soliisyon olarak ortaya gikacaktir.
@ Gerektiginde pH ayarlanmalidirll
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C- Kaplama Soliisyonlar / Kimyasallar:

Istenen goriintii ve tutuma baglh olarak kaplama soliisyonu modifiye edilebilir.

En Cok Kullanilan Temel Bilesikler

® Politiretan: Cok parlak ve kaygan bir tutum verir. Farkl sertliklerde
bulunabilir.

® Poliakrilat: Daha az parlaktir ve daha sert bir tutum verir. Farkh sertliklerde
bulunabilir.

® Polivinil: Sert ve kati bir tutum verir ve parlak degildir.

® Silikon Elastomer: Cok kaygan ve yapiskan bir tutum verir.

@ Cogu durumda polimer karisimlari segilir.

© Genellikle polimerler iginde kendilerinin ¢apraz baglayicilart bulunur. Eger
yoksa organik metal bilegikler, fuzlar veya asitler gibi ilave gapraz baglayicilar
eklenmelidir.

1. Tutum Degistiriciler

Iyi bir tutum elde etmek ve var olan tutumu degistirmek icin bazi tutum
degistiriciler eklenir. Ornegin;

® Silikon: Yumusak ve kaygan bir tutum igin, en gok kullanilan, silikon mikro
emisyondur.

® Yag Asidi Tiirevleri: Tamamen yumusak bir tutum vermek igin kullanihr.

® Polietilen: Daha kuru ve yumusak bir tutum igin kullanilir.

@ Talep edilen sonuca gére bu tutum degistiricilerin karisimlarida hazirlanabilir.
P g ]
© Eklenecek tutum degistiriciler polimer ile uyumlu olmalidir.
] P Y
@ pH calisma sartlarini saglamak ve yumugatma banyosunu dengeli tutmak
agisindan gok onemlidir.
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D- Kaplama Malzemelerinin Spreylenmesi

Kaplama soliisyonu, tercihen HVLP sprey kafasi olan sprey tabancalar: kullanilarak,
manuel olarak uygulanir. Tabanca agikhgi ve musluk kalinhgi soliisyonun viskozitesine
baghdir. (1.8mm'’lik musluk iyi bir ortalamadir) ok sinirl ve ince kaplamalar igin 6riimcek
kafali musluklar gereklidir. Hava basincinin miimkiin oldugu kadar diisiik olmasi onemlidir.
Disiik basing shearing problemlerini engellemeye yardim eder. Ayrica sprey mesafesinin
onemi de ihmal edilmemelidir. Spreyin, liriinin lizerinde olmasi veya igine igslemesi agisindan
oldukga 6nemli bir parametredir.

E- Firinlama ve Utiileme

Sprey sonrasinda, uriinler kurutma igin 100 derecede firinlanir. Kaplamaya parlak
bir goriinim ve son dokunusu vermek igin, irinler, yiiksek basing altinda parlak nikel
diiz plaka ile donatilmig prese tabi futulur. Kaplamanin kaliciligi igin son asama olarak,
kaplamanin kumasa polimer polimerizasyonu igin 150 ila 160 derece arasinda yiiksek
sicaklikta firinlanmalidir,

© © 66 6 66 90
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Presin yatagi, presin esit olarak uygulanmasina yardimci olmak igin
yumusak olmalidir.

Presleme esnasinda, parlaklik yaratmak igin yumusak malzemeler
(stinger) kullanilabilir.

Uriindn firinlama prosesinden énce tamamen kuru oldugundan emin
olunmalidir. Aksi takdirde polimer tamamen firinlanmayacak ve kalici
olmayacaktir.

Is ve isci saghgi & giivenligi-agisindan firinlama sonrasinda
sabitlenmemis maddelerin uzaklastirilmasi i¢in durulama onerilir.
Makinede nikel plaka mevcut degil ise parlaklik elde etmek igin ‘parlatici
kagit' kullanilabilir.

Uygulanabilecek max. basing, bu prosesi optimize edecektir. (6 bar
Usti)

Daha akiskan olan yiizey kaplamalarinda, daha biiyiik bir agiklik ve
musluk kullaniimali (1.8 ile 2.2mm arasu)
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XII. Pigment Uygulamalari

Uriin tizerinde bir takim kirli bélgeler, renkli spreyler, boya lekeleri vs. gibi efektler
yaratmak igin renkli pigment ve yapistirici (binder) kombinasyonlari hazirlanir. Pigmentler
tek basina lriine yapismazlar. Dolayisiyla bir yapistirici gereklidir. Cogu durumda kendi
gapraz baglanan akrilik polimer kullanihr.

Goriinti, futum ve kaliciliga bagh olarak, sprey, firga veya siinger ile uygulanabilecek
soliisyon hazirlanir. Bazi durumlarda, saf veya ¢ozelti halinde kullanima hazir boyali sivilar
kullanihir.

Tutumu degistirmek igin silikonlar veya yag asitleri, kaliciligi iyilestirmek igin ise
ekstra sabitleyiciler eklenebilir.

Uygulama sonrasinda iriinler kurutma igin 100 derece firina girecek, bunu takiben
160 derece, yiiksek sicaklikta firinlama islemi yapilacaktir.

Ayrica burada yapistirici olarak akril kullanilir dolayisiyla kullanilacak malzemeler
formaldehit agisindan global olarak kullanimi kisitlanmis malzeme listesi ile kontrol
edilmelidir. Ayrica islem sonrasinda bir durulama asamasi da gereklidir.

@ Firinlanmaya bagl olarak rengin degisebilecedi veya yogunluklarin farklilik
gosterebilecegi dikkate alinmalidir.

@ Pigment spreyler genellikle cok hafiftir. Dolayisiyla diisiik sprey hacimleri ve
diigiik basing énerilmektedir.

@ Ayrica siinger ile de uygulama yapilabilir veya beklenen son gériintiiye bagl
olarak brush, bezler de kullanilabilir.
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XIII.Repellent Finishler

Bir irind su itici hale getirmek igin, kimyasal bir islem uygulanmalidir. Bu yikama
makinesinde uygulanabilir, fakat bunun igin kullanilacak kimyasallarin pahalli olmasi ve atik
suyla beraber birgok kimyasalin da beraberinde ziyan olmasi nedeniyle yiiksek maliyetli bir
prosestir. Sprey diizeleri ile donatiimis makinelerin kullaniimasi daha'iyi olur. Cogu kimyasal
treticisinin flor-karbon veya metil hidrojen silikonlarina dayanan kullanima hazir iriin gami
bulunmaktadir. Bu kimyasallar su iticilik apresi verebilir, ancak ulasiimak istenen tutuma
gore yag asidi, silikon veya polietilen gibi bazi futum iyilestiriciler ile kombine edilmesi
gerekmektedir. Kalicilik igin yiiksek sicaklikta firinlama asamast oldukgca 6nemlidir.

A- Kritik parametreler

® Islak gekimi: Islak ¢cekimin %50'nin lizerinde olmasi olduk¢a 6nemlidir.

@ pH: Kullanilan kimyasallara bagli olarak banyonun veya sprey soliisyonunun
pH'1 gok onemlidir, aksi taktirde kimyasal reaksiyon optimum sekilde
gergeklesmeyecektir.

® Hazirlik: Uriinlerin ¢ok iyi- hazirlandigindan ve hasil sékme igleminden
gectiginden emin olunmalidir, aksi taktirde kalicilik yeterince iyi olmayacaktir.

® Firinlama: Bu prosesteki en onemli agsamalardan biridir. Firin iginde gok iyi
bir hava sirkilasyonu oldugundan emin olunmalidir. Firin 6nceden isitilmalidir.
Firinlama zamaninin iriinler gereken sicakliga ulastiginda basladigindan emin
olunmalidir. Uriinlerin gerekli sicakhga ulagsmasi igin belirli bir zamana ihtiyag
vardir!
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XIV.NOTRALIZASYONLAR

Farkli nétralizasyon yontemleri kullanilabilir, kullanilan kimyasallara gore degigir.

® Sodyum Bisiilfit
® Hidrojen Peroksit
® Digerleri

A- Noétralizasyonlar: Sodyum Bisiilfit

® Permanganat ve hypoyu nétralize etmekte sikga kullanilir.,

® Permanganat igin tiosilfat ilave edilebilir.(bisiilfit miktarinin yarisi kadar).
Bu manganezin uzaklastiriimasini kolaylastiracaktir.

® Optimum sicaklik= 50-60 derece

® Minumum 2 g/L Bisiilfit +1 g/L tiosiilfat kullaniimali

® Islem siiresi 10dk

Yiiksek konsantrasyondaki spreylerde — notralizasyon daha giiglii olmali. Hala
uzaklagsmamis sari/yesil artiklarin olmasi durumunda kimyasal miktari arttiriimalidir.

Zayif soliisyonlarda, notralizasyon sogukta yapilabilir.

B- Notralizasyonlar: Hidrojen peroksit
Cogunlukla manganezin uzaklastirilmast igin banyoya asetik asit-ilavesi yapilir.

® Optimum sicaklik= 50-60 derece

® Minumum 2 gr/L Peroksit +1 gr/L Asetik Asit kullanilmali

® Islem siiresi 10dk. Sprey soliisyonunun konsantrasyonuna bagl olarak
nétralizasyonda ayarlama yapilabilir.

C- Notralizasyon: Digerleri

Bazi kimyasal tedarikgileri ngtralizasyon maddesinin yaninda perborat gibi yardimci
maddeler ihtiva eden kimyasallar gelistirmistir. (Ornegin Special White, Garmon)
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